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Описаны такие основные характеристики качества деталей 

машин, как эксплуатационные свойства, свойства материалов, 

параметры точности и качества поверхностного слоя. Описаны 

методы обеспечения точности при обработке и сборке. Раскрыты 

механизмы формирования показателей качества поверхности, 

влияние способов и условий обработки на шероховатость 

поверхности и состояние подповерхностного слоя, а также 

влияние вибраций на процесс и результаты обработки. Изложены основы технологического 

обеспечения и повышения эксплуатационных свойств деталей машин и соединений. 

Издание предназначено для студентов машиностроительных специальностей 

вузов. Может быть полезным инженерно-техническим и научным работникам 

предприятий. Может использоваться также в системе повышения квалификации и 

переподготовки кадров машиностроительного профиля. 
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