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Приводятся основные понятия научной, технической и 

организационной основ метрологического обеспечения качества в 

машиностроении. Описаны особенности системы обеспечения единства 

измерений Республики Беларусь и метрологических служб предприятий. 

Приведены методики проведения метрологической экспертизы 

технической документации, выбора универсальных средств измерения и 

контроля геометрических и механических величин, а также проведения 

поверки средств измерения. Изложены основы теории измерений, 

погрешностей измерений и обработки результатов, а также средств измерений и их метрологической 

надежности. 

Издание предназначено для студентов первой ступени высшего образования в области 

машиностроения и может быть полезным инженерно-техническим и научным работникам 

предприятий. Может использоваться также в системе повышения квалификации и переподготовки 

кадров машиностроительного профиля. 
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